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Rechercheantrag gem. § 7 Abs. 1 GbmG ist gestellt 

@ Plattenformiges Abschlusselement fur eine Gebaudeoffnung 

@ Plattenformiges Abschlusselement fur eine Gebaude- 
offnung, mit zwei gegenuberliegenden Ansichtsseiten, 
die jeweils mit einer Mehrzahl von Glasfeldern (G) verse- 
hen sind, die jeweils von Bereichen (10, 11) aus metalli- 
schem Material begrenzt sind, dadurch gekennzeichnet, 
dass aus metallischem Material bestehende Bereiche (10, 
11), die eine Mehrzahl von Glasfeldern (G) begrenzen, auf 
beiden Ansichtsseiten jeweils von einer Blechplatte (Bv, 
Bh, Bh") gebildet sind, in die mittels eines Schneidever- 
fahrens die die Glasfelder (G) begrenzenden Ausnehmun- 
gen (A) erngearbeitet sind und zwischen denen eine sich 
im wesentlichen iiber die gesamte Flache der Blechplatte 
(Bv, Bh, Bh") vor der Einarbeitung der Ausnehmungen (A) 
erstreckende Glasplatte (15) angeordnet ist. 
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Die Erfindung betrifft ein plattenf&rmiges Abschlusselement fur eine GebHudedffhung, mit 
zwei gegeniiberliegenden Ansichtsseiten, die jeweils mit einer Mehrzahl von Glasfeldem ver- 
sehen sind, die jeweils von Bereichen aus metallischem Material begrenzt sind. 

Derartige plattenfbrmige Abschlusselemente warden haufig in Form von Tiiren, Fenstem oder 
auch feststehenden Elementen in JustizvoUzugsanstalten, forensischen Kliniken oder ahnli- 
chen Anstalten verwendet. Wahrend die Glasfelder einen moglichst ungehinderten Blickkon- 
takt von einer Seite auf die andere Seite des Abschlusselements erm5glichen sollen, ist die 
vergleichsweise groBe AnzaM von Glasfeldem in der Regel deshalb gewahlt, mn die Abmes- 
sungen jedes einzelnen Glasfeldes moglichst klein zu halten. So muss in JustizvoUzugsanstal- 
ten Oder forensischen Kliniken gewahrleistet sein, dass auch im Falle der Zerstorung eines 
einzelnen Glaselements ein Durchtritt von Personen durch die entstehenden Offnungen ver- 
hindert werden. Damit die aus metallischem Material bestehenden Bereiche zwischen be- 
nachbarten Glasfeldem den erforderlichen Widerstand gegen Durchtritt aufweisen, sind diese 
Bereiche in der Regel als massive oder hohlprofilartige Sprossen ausgebildet, die meist fest 
mit den iibrigen Rahmenelementen verbunden sind. 

Insbesondere, wenn die Anzahl der Glasfelder in einem Abschlusselement groB ist, ist der 
Aufwand zur Herstellung eines derartigen Abschlusselements gleichfalls sehr hoch: So ist 
zum einen die Einarbeitung der Sprossen und deren Verbindung mit der Rahmenkonstruktion 
aufwendig und zum anderen ist es aber auch mit einem sehr groBen Zeit- und Arbeitsaufwand 
verbunden, die einzelnen Offnungen mit vergleichsweise kleinen Glasscheiben zu versehen. 
So ist beispielsweise jede einzelne Glasscheibe mit entsprechenden Dichtungen und Glasleis- 
ten zu fixieren. Bedenkt man, dass die H5he eines Glasfeldes einen Betrag von typischerweise 
ca. 120 mm nicht iiberschreiten darf, wenn der Durchtritt von Personen durch eine eventuell 
entstehende Offnung dieser Gr5Be verhindert werden soli, so ergeben sich bei einer normal- 
formatigcn Tiir mit einer Flache von ca. 2 m^ nicht weniger als 6 bis 10 Ubereinander ange- 
ordnete Glasfelder. Der enorme Herstell- und Montageaufwand ISLsst sich bei einem derartigen 
Abschlusselement sehr anschaulich vorstellen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugmnde, ein plattenfbrmiges Abschlusselement fur eine 
Geb^udedffnung so weiter zu entwickeln, dass auch bei einer groBen Anzahl von Glasfeldem 
der Aufwand fUr die Herstellung und Montage gering gehalten wird. Gleichzeitig soli die Tiir 
auch hohen Anfordemngen an die Einbmch- bzw. Ausbmchhemmung genugen und falls ge- 
wtinscht auch bestimmte Anfordemngen im Hinblick auf eine Beschusshenmiung oder 
Sprengwirkungshemmung sowie den Brandschutz erfullen. 
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Ausgehend von dem Abschlusselement der eingangs beschriebenen Art, wird diese Aufgabe 
erfindungsgem^ dadurch gelost, dass aus metallischem Material bestehende Beieiche, die 
eine Mehrzahl von Glasfeldem begrenzen, auf beiden Ansichtsseiten jeweils von einer Blech- 
platte gebildet sind, in die mittels eines Schneideverfahrens die die Glasfelder begrenzenden 
Ausnehmungen eingearbeitet sind und zwischen denen eine sich im wesentlichen iiber die 
gesamte Hache der Blechplatte vor der Einarbeitung der Ausnehmungen erstreckende Glas- 
platte angeordnet ist. 

Die Erfindung basiert auf der Erkenntnis, dass es zur Herstellung der Haltekonstruktion fur 
die Glasscheiben im vorliegenden speziellen Anwendungsfall nicht sinnvoll ist, von streben- 
oder sprossenf5miigen Bauelementen auszugehen, die mit gegebenenfalls anderen Rahmen- 
elementen kombiniert werden, sondem dass der Herstellaufwand und auch die Herstellkosten 
dadurch minimiert werden, dass von plattenfdimigem Ausgangsmaterial in Form von Blech- 
platten ausgegangen wird, in die - je nach den gewUnschten Abmessungcn - die spater die 
Glasfelder begrenzenden Offnungen eingearbeitet werden. Hierfoei kommt ein Schneidever- 
fahren, vorzugsweise ein Laserschneideverfahren, altemativ aber auch ein Stanzen, Wasser- 
strahlschneideverfahren oder Brennschneideverfahren, zur Anwendung. Insbesondere mit 
Hilfe von Laserschneideverfahren lassen sich mit sehr kurzen Bearbeitungszeiten und hervor- 
ragenden Oberflachenqualitaten, die noch nicht einmal eine spanende Nachbearbeitung der 
Schneidkanten erfordem, die gewiinschten Ausschnitte herstellen. Dass hierbei im Vergleich 
mit einer Sprossen- oder Strebenkonstruktion ein nicht unbetr^chtlicher Anteil des Blcchma- 
terials als Abfall anfsUlt, ist aus gesamtwirtschaftlicher Sicht wegen der deutlich reduzierten 
Herstellzeiten ohne weiteres hinnehmbar. Des weiteren lasst sich das als Abfall entstehende 
Blechmaterial ohne weiteres wieder den bei metallischen Werkstoffen grundsatzlich sehr gut 
organisierten Recyclingwegen zufuhren. 

Die Bildung des Abschlusselements geht also in der Weise vonstatten, dass zwei vorzugswei- 
se identische Blechplatten mit deckungsgleichen Ausschnitten beidseitig einer mittigen Glas- 
scheibe angeordnet werden, welche somit samtliche Ausschnitte in den Blechplatten uber- 
deckt und hinsichtlich ihrer AuBenabmessungen mit denen der Blechplatten im wesentlidien 
ubereinstimmt. Bei dem erfindungsgemSLBen Abschlusselement ist somit nicht mehr erforder- 
lich, jeden einzelnen Abschnitt mit einer separaten Glasscheibe zu versehen, sondem die meh- 
rere oder samtliche Glasfelder bildende Glasscheibe verlauft auch in den Bereichen zwischen 
benachbarten Glasfeldem weiter - von auBen durch die beiden Blechplatten, jedoch unsicht- 
bar verdeckt. Die erfindungsgemaBe Konstruktion zeichnet sich somit nicht nur durch den 
geringen Aufwand bei der Erzeugung einer „Rahmenkonstruktion" im Sinne einer Blechplatte 
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mit Ausschnitten aus, sondem auch durch eine besonders einfache Verglasung dieser „Rah- 
menkonstruktion" mit Hilfe in der Regel nur einer einzigen Glasplatte. 

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die Glasplatte zwischen den Blechplatten einge- 
spannt und auf diese Weise in ihrer Lage fixiert. Auch eine Verklebung der aus Glasplatte und 
Blechplatte und evtl. Zwischenlagen gebildeten „Sandwich"-Konstruktion kommt zur Erh5- 
hung der Festigkeit in Frage. 

Des weiteren wird vorgeschlagen, dass die Glasplatte und die Blechplatten innerhalb von das 
Abschlusselement umlaufend umgebenden Rahmenelementen angeordnet sind. Auf diese 
Weise kann bei der Herstellung des plattenformigen Abschlusselements nach der Erfindung 
auf standardmaBig vorhandene Rahmenprofile von Tiiren, Fenstem oder sonstigen Fassaden- 
oder Wandelementen zuriickgegriffen werden. So lassen sich beispielsweise vergleichsweise 
einfach Anfordeningen an die Einbruch- oder Aufbruchhemmung fur das gesamte plattenfor- 
mige Abschlusselement erfUllen, da die Rahmenprofile oftmals mit den erforderlichen Priif- 
zeugnissen erh^Uich sind. Werden besondere Anfordeningen hinsichtlich der Sprengwir- 
kungshemmung oder Durchschusshemmung oder des Brandschutzes gestellt, so kann bei der 
Herstellung des erfmdungsgemaBen Abschlusselements auf Rahmenprofile zuruckgegriffen 
werden, die den entsprechenden Widerstandsklassen bezuglich der Sprengwirkungs- oder 
Durchschusshemmung oder des Brandschutzes genugen. 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass eine Blechplatte gegen 
einen im Querschnitt des jeweiligen Rahmenelements vorstehenden Steg desselben abgestutzt 
ist, wohingegen die andere Blechplatte von einer Glashalteleiste abgestUtzt ist, die ihrerseits 
kraftschlOssig mit dem zugeordneten Rahmenelement verbunden ist. Eine derartige Befesti- 
gungsart unter Zuhilfenahme von Glashalteleisten ermdglicht es, bedarfsweise die gesamte 
aus mittlerer Glasplatte und beidseitig davor angeordneten Blechplatten bestehende Fullung 
aus dem Abschlusselement zu entfemen und beispielsweise nach Austausch der Glasplatte 
wieder einzubauen. 

Insbesondere fiir 5ffenbare Abschlusselemente in Form von Fenstem oder Tiiren besteht eine 
sehr vorteilhafte M5glichkeit zur verdeckten Befestigung der Glashalteleiste darin, dass diese 
von einer Stimseite des Abschlusselements her, die lediglich in einem geoffneten Zustand des 
Abschlusselements zuganglich ist, verschraubt ist. Im geschlossenen Zustand des Abschluss- 
elements, wie dies beispielsweise in Justizvollzugsanstalten oder forensischen Kliniken der 
Normalfall ist, besteht somit fiir die Insassen des mit dem Abschlusselement versehenen 
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Raumes, aber auch flir Personen, die unter Umstanden einen Befreiungsversuch untemehmen 
woUen, nicht die M5glichkeit, die Glashalteleiste, beispielsweisc durch Verwendung von 
Schraubendrehem oder Shnlichen einfachen Werkzeugen, zu entfemen. 

Die Montage des erfmdungsgemaBen Abschlusselements wird vereinfacht, wenn eine Blech- 
platte mit den zugeordneten Glashalteleisten, die ihrerseits typischerweise in Form eines 
Rahmans angeordnet sind, verschweiBt ist. 

Femer ist vorgesehen, dass zwischen einer Blechplatte und dem Steg des Rahmenelements 
ein Dichtungsprofil angeordnet ist, das durch seine gummiclastischcn Eigenschaften eine si- 
chere Dampfiing von eventuell auftretenden Stosskr^en bewirkt. 

Ein seitliches Verschieben von Blechplatten und Glasplatte zueinander kann dadurch sicher 
verhindert werden, dass zwischen der Glasplatte und den Blechplatten jeweils eine Zwischen- 
lage aus Moosgummi angeordnet ist, wobei die Zwischenlage jeweils zu den Ausnehmungen 
der Blechplatte deckungsgleiche Ausnehmungen aufweist. Die Zwischenlage begrenzt somit 
die Glasfelder stimseitig ebenso wie die unmittelbar angrenzenden Stimseiten der Blechplatte 
im Bereich der Ausnehmungen. Die gummielastische Moosgummi-Zwischenlage bietet des 
weiteren eine sehr giinstige Moglichkeit, eventuelle Toleranzen in dem mehrschichtigen FUl- 
lungspaket auszugleichen. 

Eine besonders groBe Sicherheit gegeniiber Ein- bzw. Ausbruch lasst sich dadurch erzielen, 
dass eine Blechplatte randseitig mit einem Rahmenelement verschweiBt ist. Auch wenn die 
andere Blechplatte durch irgendwelche Gcwalteinwirkungen entfemt und die Glasscheibe 
zerstOit werden k5nncn, stcUt die mit dem Rahmenelement verschweiBte Blechplatte inmier 
noch ein sehr groBes Hindemis fur einen Durchtritt dar. 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist in diesem Zusanmienhang vorgesehen, dass eine 
einem Steg eines Rahmenelements zugewandte Blechplatte randseitig iiber die Glasscheibe 
vorsteht und mit einer senkrecht zur Ansichtsseite des Abschlusselements verlaufenden Sei- 
tenfl^che des Rahmenelements verschweiBt ist Altemativ zur direkten SchweiBverbindung 
zwischen Blechplatte und Rahmen konrnit auch eine VerschwciBung von Blechplatte mit 
randseitig umlaufenden Halteleisten in Frage, die ihrerseits mittels Schrauben mit den Rah- 
menelementen verbunden sind. 
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand mehrerer AusfUhrungsbeispiele, die in der Zeich- 
nung dargestellt sind, n^her erl^utert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Ansicht eines plattenf5nnigen Abschlusselements in Fonn einer Tur; 

Fig. 2a einen Horizontalschnitt enttang der Linie II-II dutch die Tiir gemSB Figur 1 ; 

Fig. 2b wie Figur 2a, jedoch mit einer altemativen Gestaltung der Rahmenprofile; 

Fig. 3 einen Vertikalschnitt entlang der Linie III-III durch die Tiir gemaB Figur 1; 

Fig. 4 wie Figur 2a, jedoch nait einer altemativen Art der FUllungsbefestigung 

u n d 

Fig. 5 wie Figur 4, jedoch mit einer nochmals altemativen Art der FUllungsbefesti- 

gung. 

Figur 1 zeigt eine Ansicht einer Tiir 1, die an einem Blendrahmen 2 mit Hilfe von blendrah- 
menseitigen Bandem 3 befestigt ist. Der Blendrahmen 2 ist auf herkonmiliche und nicht nSher 
dargestellte Weise an einer Laibung einer GebaudeGffnung befestigt, die mittels eines platten- 
formigen Turblatts 4 verschlieBbar ist, welches schwenkbar innerhalb des Blendrahmens 2 
gelagert ist. Das Tiirblatt 4 besteht aus einem FlUgelrahmen 5, an dem auch die tiirblattseiti- 
gen Bander 6* befestigt sind. Der Flugelrahmen 5 besteht aus zwei langeren vertikalen Rah- 
menschenkeln 6 und 7 und zwei kttrzeren horizontalen Rahmenschenkeln 8 und 9. 

Innerhalb des Flugehrahmens 5 des Turblatts 4 befindet sich eine Fullung 8, die die aus elf 
aquidistant zueinander angeordneten Glasfeldem G sowie strebenartig dazwischen angeordne- 
ten Bereichen 10 aus metallischem Material besteht. Die Abmessungen der Glasfelder G 
betragen ca. 120 mm in der Hohe und ca. 700 mm in der Breite. Im Bereich der Glasfelder G 
ist es moglich, durch das TUrblatt 4 hindurch zu schauen. Beidseitig neben der Reihe der 
Glasfelder G befindet sich jeweils ein vertikal verlaufender weiterer Bereich 1 1 aus metalli- 
schem Material, der die Glasfelder G in horizontale Richtung von den vertikalen Rahmen- 
schenkeln 7 trennt. 
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Sowohl die horizontalen Bereiche 10 als auch die vertikalen Bereiche 11 aus metallischem 
Material werden auf der Voider- und Ruckseite der TOr 1 jeweils von einer durchgangigen 
Blechplatte Bv bzw. Bh gebildet, in die in entsprechender Anzahl Ausnehmungen A fiir die 
Glasfelder G mit Hilfe eines Schneidverfahrens eingebracht warden. Die Dicke der Blechplat- 
ten Bv und Bh sollte - auch in Abhangigkeit von dem verwendeten Material - so gewahlt 
werden, dass ein Verbiegen der Bereiche 10 auch bei Zerstdrung bzw. Entfemung der Glas- 
platte nicht moglich ist. Im vorhegenden Fall betr^gt die Dicke der Blechplatten Bv und Bh 5 
mm. 

Wie sich dem Horizontalschnitt gem^ Figur 2a entnehmen ISsst, besteht der vertikale Rah- 
menschenkel 6 des Fliigelrahmens aus Grunden einer thermischen Trennung aus einem vorde- 
ren Profilstuck 6v und einem hinterem Profilstiick 6h, die durch eine Zwischenschicht 12 aus 
einem Isoliermaterial miteinander verbunden sind. In gleicher Weise besteht der vertikale 
Rahmenschenkel 13 des Blendrahmens 2 aus einem vorderen Profilstuck 13v und einem hin- 
teren Profilstuck 13h, die ebenfalls Uber eine isolierende Zwischenschicht 14 miteinander 
verbunden sind. Mit Hilfe der Zwischenschicht 14 k5nnen besondere Anforderungen sowohl 
im Hinblick auf die Warmedammung als auch im Hinblick auf den Brandschutz erfullt wer- 
den. 

Die Fullung F besteht aus einer mittigen durchgangigen Glasplatte 15 aus mehrschichtigem 
im vorliegenden Fall ca. 25 mm starkem Verbundglas, einer beidseitig davon angeordneten 
Zwischenlage 16 aus Moosgummi und einer jeweils sich nach auBen hin daran anschlieBen- 
den Blechplatte Bv bzw. Bh. Da ein Durchtritt durch die Ausnehmungen A nicht mdglich ist, 
kann auf die Verwendung von Panzerglas verzichtet werden. Wenn besondere Anforderungen 
an den Brandschutz zu erfuUen sind, kann auch eine speziellc Glasplatte 15 aus Brandschutz- 
glas verwendet werden, das unter Hitzeeinwirkung aufschaumendes Material enthalt. Die 
Zwischenlage 16 weist Ausnehmungen A' auf, die zu den Ausnehmungen A in den Blechplat- 
ten Bv bzw. Bh deckungsgleich angeordnet sind. Aufgrund der groBen Haftreibung zwischen 
der aus Moosgummi bestehenden Zwischenlage 16 und den Blechplatten Bv, Bh einerseits 
und der Glasplatte 15 anderseits wird ein Verratschen der verschiedenen Lagen der Ftillung F 
zueinander verhindert. Die Moosgummizwischenlage kann z. B. einseitig selbstklebend sein 
Oder mit einer der Blechplatten Bv, Bh oder der Glasplatte 15 mittels eines separaten Kleb- 
stoffs verklebt werden. 



Die hintere Blechplatte Bh stCitzt sich uber ein Dichtungsprofil 17 gegen einen Steg 18 des 
hinteren Rahmenschenkels 6h des Hugebahmens 5 ab. Auf der gegenuberliegenden Seite der 
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Fiillung F ist an die vordere Blechplatte Bv randscitig umlaufend ein Rahmen aus im Quer- 
schnitt quadratischem Rohr angeschweiBt, das die Funktion einer Glashalteleiste 19 wahr- 
nimmt. Diese Glashalteleiste 19 ist mit Hilfe von Schrauben 20 mit dem vorderen Rahmen- 
schenkel 6v des Flugeb-ahmens 5 - und in den nicht dargestellten Bereichen auch mit dem 
anderen vertikalen sowie den anderen horizontalen Rahmenschenkeln 7v sowie 8v und 9v 
verschraubt. Die Schraubenkapfe 21 sind lediglich im geoffneten Zustand der Tiir 1, wenn 
das Tiirblatt 4 weit aufgeschwenkt ist, zuganghch, so dass im geschlossenen Zustand der TOr 
1 keinerlei Manipulationsmoglichkeit besteht, das heiBt, die Fiillung F lasst sich dann nicht 
aus dem Fliigelrahmen 5 entfemen. 

Figur 2b zeigt eine altemative Tiir 1', bei der sowohl der Blendrahmen 2' als auch der Flugel- 
rahmen 5' des TUrblatts 4' jeweils aus einstuckigen ProfilstUcken 6, 7. 8, 9 bzw. 13 gebildet 
sind. Wahrend die Glasplatte 15' der Fiillung F' in diesem Fall lediglich 15 nmi stark ist, sind 
die Schichten der Zwischenlage 16 sowie die Blechplatten Bv und Bh gegenuber dem in Figur 
2a gezeigten Ausfiihrungsbeispiel unverandert. Die Glashalteleiste 19* bcsitzt ein gegenUber 
der Glashalteleiste 19 in Figur 2a reduziertes BreitenmaB, so dass die Glashalteleiste 19* wie- 
denim bundig mit der Vorderseite des Blendrahmens 5* abschlieBt. Die Befestigung der Glas- 
halteleiste 19* erfolgt in analoger Weise mittels verdeckter Schrauben 20, wie im Fall des 
AusfUhrungsbeispiels gemaB Figur 2a. 

Aus dem Vertikalschnitt gem^ Figur 3 ergibt sich, dass die Glasplatte 15 sich uber die ge- 
samte Flache der FuUung F erstreckt, das heiBt, sich sowohl (sichtbar) im Bereich der Glas- 
felder G befmdet, aber auch (unsichtbar) im Bereich der dazwischen befindlichen strebenarti- 
gen Oder stegartigen horizontalen Bereiche 10 zwischen benachbarten Glasfeldem G aber 
auch im Bereich der vertikalen Bereiche 1 1 der Blechplatten Bv und Bh seitlich neben den 
Glasfeldem G (siehe Figuren 2a und 2b). Die Blechplatten Bv und Bh bilden somit mit ihrer 
Dicke von beispielsweise 5 mm eine metallische Gitterstruktur, die sich mit Hilfe des Laser- 
schneideverfahrens sehr schnell und kostengunstig aus entsprechendem Tafelmaterial herstel- 
len lasst. Durch ein einfaches ubereinander Aufschichten unter Verwendung der gleichfalls 
durch ein Schneidverfahren hergestellten Zwischenlagen 16 lasst sich ohne groBen Montage- 
aufwand eine vielfeldrige Verglasung herstellen, die hohen Anforderungen sowohl an die 
Einbruch- und Aufbruchsicherheit, aber auch an die Sicherheit gegenuber Sprengwirkung 
Oder Durchschuss aufweist. Insbesondere bei Riickgriff auf Rahmenprofile mit zertifizierten 
Eigenschaften lasst sich auf einfache Weise eine TUr oder ein beliebiges andercs Abschluss- 
element fiir eine GebSudeoffnung erzeugen, das den unterschiedlichsten Anforderungen ge- 
rechtwird. . _ . 
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Figur 4 zeigt des weiteren noch einen Horizontalschnitt dutch ein alternatives erfmdungsge- 
maBes Abschlusselement in Form eines feststehenden Elements ohne Offnungsmdglichkeit. 
Der Blendrahmen 2'' weist einen Steg 22 auf, der zur Abstutzung der Fiillung F" - wiederum 
uber ein Dichtungsprofil 17 - dient. Der Aufbau der Fiillung F" setzt sich auch in diesem Fall 
wiederum aus einer mittigen Glasplatte 15, beidseitig davon angeordneten Zwischenlagen 16 
aus Moosgummi sowie zwei Blechplatten Bv" und Bh'* zusammen, ist jedoch im vorliegen- 
den Fall nicht symmetrisch zur Mittelebene der Glasplatte 15. Die hintere Blechplatte Bh' ' 
steht nSlmlich mit einem Randstreifen R umlaufend uber die vordere Blechplatte Bv, die Zwi- 
schenlagen 16 und die Glasplatte IS vor und ist im Bereich dieses Randstreifens R mit Hilfe 
einer SchweiBnaht 23 mit der Seitenfl^che 24 des zugeordneten Rahmenschenkels des Blend- 
rahmens 2' ' verbunden. Es wird somit eine unl5sbare Einheit aus den Profilstiicken des 
Blendrahmens 2" und der mit den Ausnehmungen versehenen Blechplatte Bh" geschaffen, 
die - hinreichend kleine Abmessungen der Ausnehmungen A vorausgesetzt - selbst dann fur 
Personcn nicht zu durchdringen ist, weim die davor angeordneten Schichten der FuUung F" 
entfemt sein soUten. Im Fall eines Festfeldes ist ntoilich die Befestigung der Glashalteleisten 
19 an dem zugeordneten Blendrahmen 2" nicht durch nur verdeckt zuglLngliche Schrauben 
m5glich, wie dies bei einem Abschlusselement mit einem 5ffenbaren Hiigelrahmen realisier- 
bar ist. Im vorliegenden Fall sind die Schrauben 20 zur Befestigung der Glashalteleiste 19 von 
auBen zug^glich und miissten durch besondere MaBnahmen, wie beispielsweise das Ein- 
schlagen von Stahlkugeln in die Schraubenkopfe oder ein Aufbohren derselben gesichert 
werden. In diesem Fall ist jedoch der nachtragliche Austausch, beispielsweise der Glasplatte 
15, nur mit erheblichem Aufwand moglich, so dass die in Figur 4 gezeigte VerschweiBung der 
hinteren Blechplatte Bh' ' mit dem Blendrahmen 2'* zu bevorzugen ist. 

In Figur 5 ist schlieBlich noch eine alternative Befestigungsart flir die Ftillung F"* eines Fest- 
elements gezeigt. An der hinteren Blechplatte Bh'" ist im Bereich des Randstreifens R ein 
umlaufender Rahmen aus rechtwinklig zur Ebene der Blechplatte Bh'" ausgerichteten Flach- 
profilen 25 angeschweiBt. Die aus Blechplatte Bh'" und Flachprofilcn 25 gebildcte Einheit 
kann vor Ort ohne SchweiBen mit Hilfe von Schrauben 26, die durch Bohrungen in den 
Flachprofilen 25 gefahrt sind, an der Seitenflache 24 des Blendrahmens 2" befestigt werden. 
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Schutzanspriiche: 

1. Plattenformiges Abschlusselement fur eine Gebaudeoffnung, mit zwei gegenuberlie- 
genden Ansichtsseiten, die jeweils mit einer Mehrzahl von Glasfeldem (G) versehen 
sind, die jeweils von Bereichen (10, 1 1) aus metallischem Material begrenzt sind, da- 
durch gekennzeichnet, dass aus metallischem Material bestehende Bereiche (10, 11), die 
cine Mehrzahl von Glasfeldem (G) begrenzen, auf beiden Ansichtsseiten jeweils von 
einer Blechplatte (Bv, Bh, Bh*') gebildet sind, in die mittels eines Schneideverfahiens 
die die Glasfelder (G) begrenzenden Ausnehmungen (A) eingearbeitet sind und zwi- 
schen denen eine sich im wesenUichen uber die gesamte Flache der Blechplatte (Bv, Bh, 
Bh") vor der Einarbeitung der Ausnehmungen (A) erstreckende Glasplatte (15) ange- 
ordnet ist. 

2. Plattenf5rmiges Abschlusselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Glasplatte (15) zwischen den Blechplatten (Bv, Bh, Bh") eingespannt ist 

3. Plattenformiges Abschlusselement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Glasplatte (15) und die Blechplatte (Bv, Bh, Bh") innerhalb von das Ab- 
schlusselement umlaufend umgebenden Rahmenelementen angeordnet sind. 

4. Plattenformiges Abschlusselement nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Blechplatte (Bh, Bh") gegen einen im Querschnitt des jeweiligen Rahmenelements vor- 
stehenden Steg (18, 22) desselben abgestutzt ist. wohingegen die andere Blechplatte 
(Bv) von einer Glashalteleiste (19) abgestOtzt ist, die ihrerseits kraftschlussig mit dem 
zugeordneten Rahmenelement verbunden ist. 

5. Plattenformiges Abschlusselement nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Glashalteleiste (19) von einer Stimseite des Abschlusselements her, die lediglich in ei- 
nem geOffneten Zustand des Abschlusselements zuganglich ist, verschraubt ist. 

6. Plattenformiges Abschlusselement nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Blechplatte (Bv) mit den zugeordneten Glashalteleisten (19) verschweiBt ist. 

7. Plattenformiges Abschlusselement nach einem der Anspruche 4 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwischen einer Blechplatte (Bh, Bh") und dem Steg (18, 22) des Rah- 
menelements ein Dichtungsprofil (17) angeordnet ist. 

... .... .. .... . : : 

: : :•• • 1 i : 

•••• : 
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8. PlattenfBnniges Abschlusselement nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwischen der Glasplatte (15) and den Blcchplatten (Bv, Bh, Bh") jeweils 
cine Zwischenlage (16) aus Moosgummi angeordnet ist, wobei die Zwischenlagen zu 
den Ausnehmungen (A) der Blechplatte (Bv, Bh, Bh") deckungsgleiche Ausnehmun- 
gen (A*) aufweist. 

9. Plattenformiges Abschlusselement nach einem der AnsprUche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine Blechplatte (Bh") randseitig mit einem Rahmenelement verschweiBt 
ist. 

10. Plattenfarmiges Abschlusselement nach einem der Anspriiche 4 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass eine einem Steg (22) eines Rahmenschenkels zugewandte Blechplatte 
(Bh") randseitig uber die Glasplatte (15) vorsteht und mit einer scnkrecht zur Ansichts- 
seite des Abschlusselements verlaufenden Seitenflache (24) des Rahmenelements ver- 
schweiBt ist. 



